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@) Pre&schnecke fur Vakuumpressen 



Die bekannten PreBschnecken fur Vakuumpressen besit- 
zen durch die Schneckenf lugel bedingt ein relativ stumpfes 
Ende. Damit bildet sich unmittelbar am Pre&schneckenende 
ein Totraum aus, der das Flie&verhalten der zu verpressen- 
den Masse negativ beeinfluRt. 

Die neue PreBschnecke soil durch Vermeidung eines To- 
traumes eine Verbesserung des Flie&verhaltens der Masse 
bewirken. 

Die gestellte Aufgabe wird erreicht, indem die Prefcschnek- 
ke endseitig mit einer losbar angeordneten Zentrierspitze (4) 
ausgerustet ist, die sich mit konstantem Abstand zur Wan- 
dung des PreBzylinders (5) und des PreBkopfes (6) durch 
diesen erstreckt. Die Zentrierspitze (4) kann in ihrem kegeli- 
gen Abschnitt eine oder mehrere horizontal-f lachig ausge- 
bildete Eindrehungen (7) aufweisen. 

Die PreBschnecke ist besonders fur Vakuumpressen geeig- 
net, die zum Strangpressen von keramischen und sonderke- 
ramischen Massen eingesetzt werden. 
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Die Erfindung betrifft eine PreBschnecke fur Vaku- 
umpressen, Wie sie in der keramischen Industrie zum 
kontjnuierlichen Strangpressen von keramischen und 
sonderkeramischen Massen eingesetzt sind. 

Derartige PreBschnecken bestehen im allgemeinen 
aus emer Schneckenwelle, die fliegend gelagert sich 
durch den gesamten Preflzylinder erstreckt. Auf die 
Schneckenwelle aufgeschoben sind die Schneckenflu- 
gelnaben, die somit den Schneckengang ergeben. 

Der sichere Sitz der Schneckenflugelnaben ist durch 
eine formschliissige Verbindung, z. B. Vierkant, zwi- 
schen Schneckenwelle und Schneckenflugelnaben und 
emer zentrischen Verschraubung an der Endflugelnabe 
gegeben. 

Weiterhin ist es bekannt, insbesondere bei Vakuum- 
pressen fur eine steifplastische Verpressung von sonder- 
keramischen Massen die PreBschnecke aus Vollrnaterial 
herzustellen. Nachteilig bei diesen PreBschnecken ist 
der relativ stumpfe AbschluB derseiben, wodurch sich 
unmittelbar am Ende der PreBschnecke ein Totraum im 
Zentrum des PreBkopfes ausbildet. Durch das damit be- 
dingte unterschiedliche FlieBen der Masseschichten 
wird die erreichbare Strangqualitat ungiinstig beein- 
fluBt. 

Eine von diesen Konstruktionen abweichende Ld- 
sung ist in der DE-PS 32 31 879 aufgezeigt, wo nach der 
Schneckenflugelendnabe ein etwa tropfenformiger 
Auslauf der Schneckenwelle vorgesehen ist. Zur Wir- 
kung oder konstruktiven Ausgestaltung sind jedoch kei- 
ne Hinweise in der Erfindungsbeschreibung gegeben. 

Ziel der Erfindung ist eine Verbesserung der Qualitat 
von keramischen Massestrangen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrundc, durch eine 
optimierte Ausbildung der PreBschnecke Totraume un- 
mittelbar am PreBschneckenende zu vermeiden und 
dem Ausweichen der fliegend gelagerten PreBschnecke 
von der Mittenachse, verursacht durch das Eigenge- 
wicht, sowie von PreBdruck und Geometrie der Endflu- 
gelnabe, entgegenzuwirken. 

ErfindungsgemaB wird die gestellte Aufgabe dadurch 
erreicht, indem die PreBschnecke endseitig mit einer 
losbar angeordneten Zentrierspitze ausgerustet ist, die 
sich mit konstantem Abstand zur Wandung des PreB- 
kopfes durch diesen erstreckt und etwa mittig eine oder 
mehrere horizontal-flachig ausgebildete Eindrehungen 
aufweist. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung ist der radiale 
Abstand der Zentrierspitze sowohl zur Innenwandung 
des PreBzylmders als auch des PreBkopfes konstant. 

Merkmal der Erfindung ist ebenfalls. daB bei Einsatz 
emer Kompressionskammer im Ziehaufbau der PreB- 
kopfdurchmesser im Bereich des Auslaufes der Zen- 
trierspitze groBer als der Mundstiicksdurchmesser ist 

Als vorteilhaft hat es sich herausgestellt, wenn die 
Eindrehung in Richtung des PreBzylinders mit einer 
Hmterdrehung versehen ist. 

Im Sinne eines wirtschaftlichen Materialeinsatzes ist 
die Zentrierspitze als Hohlkdrper ausgebildet 

Nachstehend soli die Erfindung an einer Zeichnung 
naher erlautert werden. Dabei zeigt 

Fig. 1 eine schematische Darstellung der erfindungs- 
gemaBen PreBschnecke mit Zentrierspitze; 

Fig. 2 die Anordnung einer PreBschnecke mit Zen- 
trierspitze bei Einsatz einer Kompressionskammer im 
Ziehaufbau; 

Fig. 3 eine Zentrierspitze mit umlaufender Eindre- 



hung und Hinterdrehung. 

In Fig. 1 ist die Erfindung schematisch dargesteilt. 
Wie aus der Zeichnung ersichtlich, ist die PreBschnecke 
in ublichcr Weise aus der Schneckenwelle 1 mit aufge- 
5 schobenen Schneckenflugelnaben 2 zusammengesetzt, 
wobei die Schneckenwelle 1 endseitig einen Gewinde- 
zapfen 3 aufweist. Auf diesen aufgesetzt ist eine Zen- 
trierspitze 4, die zunachst im Abschnitt des PreBzylin- 
ders 5 zyhnderformig ausgebildet ist und anschlieBend 
io m eine kegelige Form ubergeht und sich annahernd 
durch den gleichfalls kegelig ausgefuhrten Preflkopf 6 
erstreckt. Durch die Anordnung der Zentrierspitze 4 
wird die Ausbildung eines Totraumes mit den bekann- 
ten negativen Auswirkungen auf die Strangqualitat ver- 
15 mieden. 

Die positive Wirkung der Zentrierspitze 4 wird wei- 
terhin gesichert durch den konstanten Abstand von 
Zentrierspitze 4 zur PreBzylinder- und PreBkopfwan- 
dung, wodurch ein gieichmaBiger Volumenstrom sowie 
20 erne Verdichtung der Masse zum Zentrum unmittelbar 
nach der PreBschnecke garantiert ist. Im kegeligen Ab- 
schnitt der Zentrierspitze 4 tragt diese eine horizontal- 
flachig ausgebildete Eindrehung 7, die ihrerseits den 
Aufbau eines zusatzlichen Massenpolsters bewirkt. Mit- 
25 tels Zentrierspitze 4 mit Eindrehung 7 wird somit eine 
Zentrierung der Schneckenwelle 1 durch Aufhebung 
des Durchhanges, verursacht vom Eigengewicht der 
Schneckenwelle 1, und eine Kompensierung des von 
PreBdruck und Geometrie der endseitigen Schnecken- 
30 flugelnabe 2 hervorgerufenen Ausweichens der Schnek- 
kenwelle 1 gewahrieistet. 

Die Ausbildung des zusatzlichen Massepolsters wird 
verstarkt durch das Einbringen mehrerer Eindrehungen 
7 mit Hinterdrehungen 8 (Fig. 3). 
35 Verstandlicherweise hangt die Anzahl der einge- 
brachten Eindrehungen 7 von der Lange der Zentrier- 
spitze 4 bzw. des PreBkopfes 6 ab. 

Aus Grunden der Materialokonomie kann die Zen- 
trierspitze 4 als Hohlkdrper ausgebildet sein (Fig. 1). 
40 Fig. 2 zeigt einen Ziehaufbau unter Verwendung ei- 
ner Kompressionskammer 9. Hierbei ist, um die Wir- 
kung der Zentrierspitze 4 zu gewahrleisten, der PreB- 
kopfdurchmesser Dam Ende der Zentrierspitze 4 gro- 
Ber als der Mundstucksdurchmesser c/auszufuhren. 
45 Die Vorteile der erfindungsgemaBen PreBschnecke 
bestehen insbesondere in der positiven Beeinflussung 
der Massestrangqualitat durch das Vermeiden von Tot- 
raumen und Verdichtung der Masse zum Zentrum so- 
wie einer zusatzlichen Zentrierung der fliegend gelager- 
50 ten Schneckenwelle 1 durch den zieigerichteten Aufbau 
eines Massepolsters mit Lagerfunktion. 



Bezugszeichenaufstellung 

55 1 Schneckenwelle 

2 Schneckenflugelnabe 

3 Gewindezapfen 

4 Zentrierspitze 

5 PreBzylinder 

6 PreBkopf 

7 Eindrehung 

8 Hinterdrehung 

9 Kompressionskammer 
D PreBkopfdurchmesser 
d Mundstucksdurchmesser 
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Patentanspruch 

PreQschnecke fur Vakuumpressen, wobei die 
Schneckenflugel auf die Schneckenwelle aufge- 
schoben und mittels Schraubverbindung verspannt 5 
sind.gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

a) die PreBschnecke ist endseitig mil einer 16s- 
baren Zentrierspitze (4) ausgerustet; 

b) die Zentrierspitze (4) erstreckt sich mit kon- 
stantem Abstand zur Wandung des PreBkop- 10 
fes(6)durchdiesen; 

c) die Zentrierspitze (4) weist etwa mittig eine 
oder mehrere horizontal-flachig ausgebildete 
Eindrehungen (7) auf; 

d) die Zentrierspitze (4) weist einen konstanten 15 
Abstand sowohl zur Innenwandung des PreB- 
zyiinders (5) als auch des PreBkopfes (6) auf ; 

e) die Zentrierspitze (4) ist gegebenenfalls als 
Hohlkorper ausgebildet; 

f) der PreBkopfdurchmesser (D) im Bereich 20 
des Auslaufes der Zentrierspitze (4) ist bei Ein- 
satz einer Kornpressionskammer (9) im Zieh- 
aufbau groBer als der Mundstucksdurchmes- 
ser (d)\ 

g) die flachige Eindrehung (7) ist in Richtung 25 
des PreBzy!inders (5) mit einer Hinterdrehung 
(8) versehen. 
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